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NOTICE TO USERS \

@This manual introduces the usage method, precautions and related matters of
the product in detail. Before using the product, please read the manual
carefully so as to give full play to the best performance of the product.

@Do not use the device in a flammable or explosive environment.

@The used battery for replacement of the device and the scrapped device
cannot be disposed of together with domestic waste, please dispose
according to relevant national or local laws and regulations.

@When there is any quality problem with the device or you have questions
about the use of the it, you can contact FNIRSI online customer service or
manufacturer, we will solve it for you in the first time.

1.PRECAUTIONS \

@Be sure to read this manual and related safety information before using the
product. Users should fully understand and operate in accordance with the
relevant instructions.

@Do not use this product in a flammable or explosive environment, which may
cause sparks, ignite dust or smoke.

@There may be sparks from the tip of the pen during spot welding, please pay
attention to protection.

*%Special statement: The company does not assume legal responsibility for
any derivative results of using this product.

2.PRECAUTIONS \

@Do not press the nickel strip hard for welding, otherwise it will cause false
welding and the solder joints will not be firm. The correct way is to lightly
press the nickel strip to ensure the best fit to the surface of the battery.

@If the battery voltage is too low, it may lead to poor welding or even welding
failure. Please fully charge the battery before welding.

@Soldering while charging is not recommended, as it is easy to damage the
charging chip.



@The soldering pen is easy to produce black oxide after using for many times,

please use it after polishing with sandpaper.

3.PRODUCT INTRODUCTION

\

The portable handheld spot welding machine is an efficient, convenient and
easy-to-carry spot welding tool. Double pulse spot welding technology is
adopted to make the welding more stable and firm, and it also has the function

of power bank.

Charging and discharging base (Type-c charging, USBA discharging)

Power/
switch button

Soldering
pen holder

Reminder light

ERE RS

Portable Intelligent Color Screen Spot Welding Machine

comm————° Reset hole

Plus and minus /
up and down
button

Switch/

Confirm button

Display screen



4.INTERFACE INTRODUCTION \

Battery voltage Volume
Temperature

Battery power

Welding
status

v
(cl_=N i
Preh,,,,, m 10y Preheat time

¥ 4.04V] & 29°C ¢

v
PUIS —WA mmﬂ-—- Pulse time

Inte gumnunn

Connect «—=DIOIE E]

times

s Interval time

kgm — Over temperature

CUR 0000A| 'SUM 0000 low voltage/

short circuit
warning
Welding current Total number of welding
times since starting up
Discharge voltage/ Charging voltage/

current/power

current/power

& Charging &
”””””’ Battery power



5.0PERATION INSTRUCTIONS \

Preheat Pulse: Briefly heats the electrode to a predetermined temperature
before spot welding. (2ms is the best by default.)

Main pulse: During the spot welding process, the equipment will output a short
high-energy pulse to generate enough welding heat, and at the same time avoid
overheating of the electrode and excessive current to cause the material to burn
through or melt. (According to the actual situation, adjust the main pulse size, if
itis too large, it will be directly welded through, and if it is too small, it will not
weld firmly).

Interval time: In order to avoid too long thermal process, overheating of the
electrode and premature withdrawal of the joint, it is necessary to set the time
interval between spot welding pulses to ensure the welding success rate and
welding quality. (On the uneven surface, after the preheating pulse softens the
material, there may be insufficient interval time, resulting in the nickel strip not
sticking to the battery surface)

Number of connection points: To strengthen the solder joints. After the
soldering pen touches, it will weld N times continuously. The default is 1. When
welding thick nickel sheets, the number of connection points can be changed
appropriately to achieve around the reinforcement of solder joints, but it cannot
break through the maximum welding thickness.

6.KEYS DESCRIPTION \

/
Button Short press Long press
Weldi hargi
d) € mg/(_: arglr-1g i On and off
treasure function switching
Addition/subtraction/
v up/down selection Null
Welding interface parameters
0 K option switching, setting Enter/exit settings page
L interface confirmation/exit.

10



7.INDICATOR LIGHT DESCRIPTION \

LED light 1:

The charging treasure
discharges, it is always
on when the battery is
full, and flashes when
the battery is low.

LED light 3:

GURI0000A) [SUMI0000

When the power bank is charging, it flashes, and it is always on when

itis fully charged.

8.PARAMETERS \
Capacity 5000mAh
Charge 5V/2.1A
Discharge 5V/2.1A

Welding materials

Nickel sheet, iron sheet, stainless steel
sheet, aluminum sheet

Welding thickness

0.1-0.25mm

Maximum welding current

1200A

Gear

4 combination gear adjustment

11



9.MAINTENANCE INSTRUCTIONS ~ \

@Do not disassemble the device parts or modify the device without authoriza-
tion. Unprofessional disassembly will damage the device.If the device is
damaged, please contact your local dealer.

@Do not dispose of this product together with domestic waste, and dispose of
discarded devices or components in strict accordance with local regulations.

10.CONTACT US \

Any FNIRSI' users with any questions who comes to contact us will have
our promise to get a satisfactory solution + an Extra 6-Month warranty to
thanks for your support!

By the way, We have created an interesting community, welcome to
contact FNIRSI staff to join our community.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.
Add.:West of Building C,Weida Industrial Park,Dalang Street,
Longhua District,Shenzhen,Guangdong
E-mail:fnirsiofficial@gmail.com(Business)
firsiofficialcs@gmail.com(Equipment service)
Tel:0755-83242477 / +8613536884686
Web:www.fnirsi.cn

12



MpumeyaHue ans nonb3oBaTesnien \

@B [jaHHOM PYKOBOACTBE MOAPOGHO OMUCHLIBAIOTCS METOAbI WCMONb30BaHWS,
Mepbl NPefOCTOPOXHOCTM U CBsI3aHHble C 3TWM BOMPOChI. [pexae yem
1CNO/b30BaTh MPOAYKT, NOXaNYINCTa, BHUMATENIbHO NPOYUTaliTe PYyKOBOACTBO,
4TO6bI B MONHOI MepPe UCMO/b30BaTb €ro HauMyYLINE XapaKTEPUCTUKN.

@He 1cnonb3yiiTe yCTPOICTBO B OFHEOMACHbIX 11 B3PbIBOONACHBIX CPefaXx.

@Vicnonb3oBaHHble 6aTapen M OTpaboTaHHble WHCTPYMEHTbI He AOMKHbI
BbIGPACkIBaTbCS C [OMALIHUM MycOpoM. [oxanyicta, cnefyiTe MEeCTHbIM
npasunam.

@Ec/v y Bac BO3HWMKAW NPOGNEMbl C KAaYeCTBOM WHCTPYMEHTa, Uu fipyrue

BOMPOCbI, Bbl MOXETE CBA3ATbCS C TEXHWUYECKOI noaaepxkoit "FNIRSI"

1.TEXHUKA BE3OMACHOCTH \

@llepep 1CNONb30BaHVEM NPOAYKTa 06513aTeNIbHO MPOYTUTE 3TO PYKOBOACTBO U1
COOTBETCTBYIOLLYIO MH(MOPMaLWIO MO TexHKKe 6esonacHocTu. Monb3oBaTeny
OO/MKHbI  MOMIHOCTbKD  MNOHUMATb U /J,QVICTBOBaTb B CoOoTBeTCTBMU C
VIHCTPYKLVAMU.

@He vcnonb3yiiTe  3TOT  MPOAYKT B JIETKOBOCMMAMEHSIOLLENACS UK
B3pb|BOOI‘IaCHOI;I cpefe, KoTopasa MoXeT 6bITb Bbl3BaHa VlCKpOI;I, BO3ropaHvem
NblIA NN AbIMa.

@Bo BpeMsi TOUEYHOI CBAapKM MOTYT BbITb WCKPbI OT KOHYMKA WHCTPYMEHTa,
obpaTunTe BHUMaHVE Ha 3aLLuTy.

%CneunanbHoe 3asBfieHue: KoMnaHMs He HeceT OpUANYECKON
OTBETCTBEHHOCTU 3a Nio6ble NocnefCcTBUS UCMONb30BaHUSA [AHHOTO
npoaykTa.

2.Mepbl NPeAoOCTOPOIKHOCTHU \

@He HaxuMaliTe CUNbHO Ha HUKENEBYIO MOMOCY BO BPEMsi CBAPKW, MHaYe 3T0
npueepeT K NOXHOMN CBapkKe, U nasHble COegUHEHNA He 6yp,yT NPOYHbIMU.
MpaBuNbHBIN CNOCO6 — cnerka npwkaTb HUKENEBYK MOMOCKY, YTO6bI
obecneynTb HaunyuLlee NpuaeraHye K NOBEpPXHOCTY baTapen.

@ECn HanpshkeHve 6aTapen CAUWKOM HU3KOe, 3TO MOXEeT MpUBECTU K

YXYALEHNIO KaYecTBa CBAPKM WAV flaxe K 0TKa3y cBapku. MoxanyicTa,

13



MOMHOCTbIO 3aPAANTE aKKyMyISTOP nepey, CBapKo.

@VIcnonb3oBaTh YCTPOMCTBO BO BPEMs 3apsiAKU He PEKOMEHAYETCS, TaK Kak
NEerko NoBPeANTb MUKPOCXEMY 3apSIAKM.

@Ha MHCTPYMeHTe NIerKo MosSBASETCS YepHbIA OKCUL MOC/e MHOMOKPaTHOro
MCMONb30BAHWS, MOXanyicra, WCNONb3YyWTE €ero nocae MoANPOBKM
Haxpa4Hol bymaroit.

3.0nucaHue MHCTpyMeHTa \

MopTaTMBHbIN PyYHOI annapat A/ TOYeYHOW CBapKM — 3TO 3P PEKTUBHbIN,
YAOGHBIN W Nerkuii B NepeHocKe WHCTPYMEHT [/ TOYEYHOW CBapKW.
MCI'IOI'Ib3yeTC5| TEXHOMOrUs TOYEYHOM CBapkKu C p'BOI;IHbIM nMNynbcom, 4YTOObI
cpenatb cBapKy 60nee CTabunbHOW 1 HAZEXKHOMN, @ TakKe OHa UMeeT yHKLMIO
BHeLLHero akkymynstopa (power bank).

Basa 3apspgku u paspsgku (Type-C 3apagka, USBA paspsagka)

BbiKntoyaTenb
C6poc

14



[AepxaTenb CBapOYHOro UHCTPYMEHTa

Knaeuwwu nntoc/

HanomuHalowmin MUHYC
VHAMKaTop Knasuwa
nepekntoyeHus/
nopATBepPXAEHUS
JKpaH

EREERR RN

portable intelligent Color Screen Spot Welding Machine
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4.NnTepdenc \

HanpsikeHue 6aTapen rpomkocTb

CTaTyc cBapku -—J. Temnepatypa 3apsp 6aTapen
¥ 4.04V| [& 29°C| (@ mm
M Bpems
Preh,,, Y7 2 npepgHarpesa
M Bpems
Puls —A umnynbca
i Y <l _ Bpewms
Inte ENENEEN VHTepBana
N CoobLeHne
Konw-lecn;?._. ots E] -
noAKNoYeHUN HU3KOrO
CUR 0000A| 'SUM 0000 HanpsOKeHus,

3aMblKaHusa

Tok cBapku 06Lee KOINYECTBO

CBApPOK C MOMEHTA 3anyckKa

HanpsikeHue paspsapga, 3apsapHoe Hanps)xeHue,

TOK, MOLYHOCTb TOK, MOLHOCTb

& Charging &
'—°3apﬂnﬁarapew

16



5.3kcnnyaTtayus \

WUmnynbc npepBapuTeNIbHOrO HarpeBa: KpaTKOBpeMeHHO HarpesaeT
3NEKTPOf, A0 3aiaHHOW TeMrepaTypbl Nepes TOYeYHO CBapKON. (2 MC nyyLie
no ymMonyaHuio.)

OCHOBHOW UMMYAbC: BO BPeMsi NpoLecca ToYe4Hol cBapku 060pyaoBaHue
6yAeT BbljaBaTb KOPOTKMIN UMMYNbC BbICOKOW SHEPrum, YTobbl reHeprpoBaTh
AOCTAaTOYHO Temna Ans CBapku, W B TO e BpeMms u3beraTb neperpesa
3NeKTpofla M  4YPE3MEpPHOro TOKa, BbI3bIBAOWEr0 MporopaHue  uUau
pacnnaeneHne matepuana. (B COOTBETCTBUM C peanbHOW cuTyaumen
OTperynupyiite pasmep OCHOBHOTO UMMyNbCa, €CAM OH CIULWIKOM BEUK, OH
6yfeT NPOBapeH HanpsiMylo, a eCAV OH CAMLIKOM Man, OH He ByAeT HafeXHO
npoBapeH).

Bpemsa uHTepBana: Bo n3bexaHue CMUWKOM AIUTENbHOMO TEPMUYECKOrO
npouecca, neperpesa 371eKTPoAa U NPeXAeBPEMEHHOr0 OTPbIBa COEANHEHUS
HeobX0AMMO YCTaHOBUTb BPEMEHHOM MHTEPBAN MEXAY MMMNYbCaMu TOHEYHO
CBapKu, 4TO6bl 06ecrneynTb YCMewHOCTb CBAapKM U KayecTBO cBapku. (Ha
HEPOBHOM MOBEPXHOCTU MOCAe TOro, Kak WMMyAbC NpPeABapUTENbHOMO
HarpeBa pasMsaryuT MaTepuan, MOXeT OblTb HeAOCTaTOYHO BpeMeHU
WHTepBana, B pe3ynbTaTe Yero HUKeneBas Monoca He NPUAUMHET K
rnoBepxHocTu batapen)

KonnuyecTtBo TOYeK cOefMHEHMN: [1Nf yCUNEeHUs NasHbIX COeAMHEHWIA.
Mocne Toro, Kak nasiibHas pyyka COMPUKOCHETCs, OHa ByAeT HenpepbiBHO
cBapuBaTb N pa3. 3HaveHue no ymonyanuio — 1. pu cBapke TONCTbIX
HMKENeBbIX /INCTOB  KOMUYECTBO TOYEK COEAMHEHUS  MOXeT  6bITb
COOTBETCTBYOLMM 06pa3oM M3MeHEHO, YTOObl JOBUTLCS YCUNEHUSI BOKPYT
NasHbIX COEAVHEHNIA, HO OHO He MOXET MPEBbICKTb MAKCUMasbHYIO TONMMHY

CBapu1BaeMoro mMatepuana.

17



6.0nucaHue KaaBuLl \

KnaBuwa KopoTkoe Ha)xxaTue ANnHHOe HaXKaTue
MepekntoyeHne GyHKLUN
Q) ° yhky On and off
cBapKu/3apsagku
CnoxeHwve/BblunTaHue/
v BbI6OP BBEPX/BHM3 Hynb

MepekntoyeHe onumm napamMeTpos
. Bxog/Bbixoa co
UHTepcelica cBapKu, NOATBEPXKAEHME/

)
P

CTpaHMLbl HACTPOEK

BbIXOZ, U3 HACTPOIKM MHTepdelica

7.0nucaHne MHANKaTOPOB \

Ceetopuop 1:

batapes pa3spsxaetca.
CBeToAvOp, BCerfa ropuT,
Korga GaTapeﬂ MNONHOCTbKO
3apshkeHa, 1 MUraeT, Koraa
6aTapes paspsikeHa.

GURI0000A

Csetopgmop 3:
KOF,JJ power bank 3a psaXxaeTca, OH MUraeT, n Bcerga ropuT, KOrga oH

MOTHOCTbBHO 3apshHKeH.

18



8.MapameTpbl \

EMKoOCTb 5000mAh
3apapka 5V/2.1A
Paspspka 5V/2.1A

JINCTOBbIE HUKENb, Xene3o, CTallb,
CBapuBaeMble MaTepuanbl

anntoMUHNIA
TonwmHa cBapku 0.1-0.25mm
MakcuManbHbIii TOK CBapku 1200A
MNepepauun KombuHauws 4 perynnpyembix nepegas

9.06cnyxuBaHue \

@He pas6upaiiTe YacTu ycTpoicTBa 1 He MOAUDULMPYIiTE YCTPOIiCTBO 6e3
paspetueHus. HenpoceccroHanbHas pasbopka NoBpeanT ycTporcTBo.Ecin
YCTPOICTBO NOBPEXAEHO, 06paTUTECH K MECTHOMY AnEpy.

@He yTunusupyiiTe AaHHoe wW3fenve BMecTe C ObITOBBIMK OTXOAaMU U
YTUNU3MPYITe BbIGPOLLEHHbIE YCTPOCTBA WMAM KOMMOHEHTbI B CTPOroM
COOTBETCTBUM C MECTHBIMU NPaBUIaMu.

19



10.CBsi3b C HaMK \

Bcem nonb3oBatensm FNIRSI cBsA3aBwMMCA C Hamu, Mbl obeljaem
YA0BNETBOPUTENbHOE pelleHne + AONONHNTENbHO 6 MecsALeB rapaHTUn B
Harpapy 3a Bawy noppepxky!

Mexxay Npo4nM, Mbl CO3AanuU MHTEPECHOE COO6LLECTBO, U NMpUrNallaeM
NpUCOeaUHUTLCSA K KOMaHae paboTHukos FNIRSI.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.
App:West of Building C,Weida Industrial Park,Dalang Street,
Longhua District,Shenzhen,Guangdong
E-mail:fnirsiofficial@gmail.com (6n3Hec)
fnirsiofficialcs@gmail.com(nopaepxka)
Tel: 0755-83242477 / +8613536884686
Web:www.fnirsi.cn

20



AVISO AO UTILIZADOR \

@Este manual apresenta detalhadamente o método de uso, precaugdes e assuntos
relacionados com o produto. Antes de utilizar o produto, por favor, leia este
manual atentamente para aproveitar ao maximo o desempenho do produto.

@ N3o utilize o dispositivo em um ambiente inflamével ou explosivo.

@ A bateria usada para substituir o dispositivo e o dispositivo descartado ndo
podem ser descartados juntamente com o lixo doméstico. Por favor, descarte-os
de acordo com as leis e regulamentos nacionais ou locais pertinentes.

@ Se houver algum problema de qualidade com o dispositivo ou se tiver ddvidas
sobre a utilizagdo do mesmo, vocé pode entrar em contato com o servigo de
atendimento ao cliente online da FNIRSI ou com o fabricante. Resolveremos a
sua questdo o mais rapido possivel.

1INSTRUGOES DE SEGURANGA \

@ Certifique-se que |é este manual e as informagdes de seguranga relacionadas
antes de usar o produto. Os utilizadores devem compreender completa-
mente e operar de acordo com as instrugdes pertinentes.

@ Nio utilize este produto em um ambiente inflamavel ou explosivo, uma vez
que este aparelho pode causar faiscas e incendiar ambientes inflamaveis.

@ Pode haver faiscas na ponta da caneta durante a soldagem por pontos. Por
favor, preste atengdo a protegdo.

*Declaragdo especial: A empresa ndo assume responsabilidade legal por
quaisquer resultados derivados do uso deste produto.

2.PRECAUGOES \

@N3o pressione com forca a tira de niquel durante a soldagem, caso contrario,
isso causara falsas soldagens e as juncdes de solda ndo ficardo firmes. A
maneira correta é pressionar levemente a tira de niquel para garantir o
melhor ajuste a superficie da bateria.

@ Se a voltagem da bateria estiver muito baixa, pode resultar em soldagem
deficiente ou até mesmo falha na soldagem. Por favor, carregue completa

21



mente a bateria antes da soldagem.

@ N&o é recomendado soldar durante o carregamento, pois isso pode danificar
o chip de carregamento.

@ A caneta de soldagem é propensa a produzir 6xido negro apds o uso repetido,
por favor, utilize-a apés polir com papel de lixa.

3.INFORMACOES SOBRE O PRODUTO\

A méaquina portétil de soldagem por pontos é uma ferramenta de soldagem
eficiente, conveniente e facil de transportar. A tecnologia de soldagem por
pontos de pulso duplo é adotada para tornar a soldagem mais estavel e firme, e
também possui a fungdo de banco de energia.

Base de carga e descarga (carregamento Tipo-C, descarga USB-A)

Botao de energia/ e —* Furo de reset
liga-desliga

22



Suporte para caneta de solda

Botdo de mais e
menos / botdo de
cima e baixo

Botdo de ligar/
confirmar

Ecra de exibicao

EREERR RN

portable intelligent Color Screen Spot Welding Machine
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4INTRODUGAO A INTERFACE \

Tensdo da bateria Volume
Estado da Temperatura
soldagem

Bateria restante

¥ 4.04V & 29°C ¢

M Tempo de
Preh,,, Y 7 Z pré-aquecimento
M Tempo de pulso
Puls =4
i M ll _ Tempo de
Inte gwannnn intervalo
Aviso de

Niimero de «gDIO18S E]

~ am— temperatura
conexdes

elevada, baixa
CUR 0000A  'SUM 0000 tensso,

curto-circuito

Corrente de
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5.INTRUGOES DE FUNCIONAMENTO  \

Pré-aquecimento do pulso: Aquece brevemente o eletrodo a uma temperatu-
ra pré-determinada antes da soldagem por pontos. (2ms é o melhor valor
padrdo.)

Pulso principal: Durante o processo de soldagem por pontos, o equipamento
emitird um pulso curto de alta energia para gerar calor de soldagem suficiente
e, a0 mesmo tempo, evitar o superaquecimento do eletrodo e corrente
excessiva que possa causar perfuragdo ou fusdo do material. (Ajuste o tamanho
do pulso principal de acordo com a situagdo real; se for muito grande, ocorrera
uma soldagem direta, e se for muito pequeno, a soldagem n&o serd firme).
Tempo de intervalo: Para evitar um processo térmico muito longo,
superaquecimento do eletrodo e retirada prematura da junta, é necessario
definir o intervalo de tempo entre os pulsos de soldagem por pontos para
garantir a taxa de sucesso e a qualidade da soldagem. (Em uma superficie
irregular, apds o pulso de pré-aquecimento amolecer o material, pode haver um
intervalo de tempo insuficiente, resultando na falta de aderéncia da tira de
niquel a superficie da bateria.)

Numero de pontos de conexdo: Para fortalecer as soldas. Apés o contato da
caneta de solda, ela soldard continuamente N vezes. O valor padrdo é 1. Ao
soldar chapas de niquel espessas, o nimero de pontos de conexdo pode ser
alterado adequadamente para reforgar as soldas, mas ndo pode ultrapassar a
espessura maxima de soldagem.
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6.DESCRICAO DAS TECLAS

\

Botao

Pressdo curta

Pressao longa

O

Troca de funcdo entre
soldagem e carregamento

Ligar e desligar

A
v

Adicdo/subtracdo/cima/baixo

Null

OK

Troca de opgdo de parametros na
interface de soldagem, confirmacao/
saida da interface de configuragdo.

Entrar/sair da pagina

de configuragao

7.DESCRICAO DAS LUZES INDICADORAS \

Luz LED 1:

A fonte de energia portatil
descarrega, ela permanece
acesa quando a bateria esta
totalmente carregada e
pisca quando a bateria esta

fraca.

Luz LED 3:

GURI0000A

Quando a bateria externa

estd em carregamento, ela pisca, e fica constantemente acesa quando esta

totalmente carregada.
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8.PARAMETROS

Capacidade 5000mAh
Carga 5V/2.1A
Descarga 5V/2.1A

Materiais de soldagem

Chapa de niquel, chapa de ferro, chapa
de aco inoxidavel, chapa de aluminio.

Espessura de soldagem

0.1-0.25mm

Corrente maxima de soldagem

1200A

Nivel

Ajuste de 4 combinagdes de nivel.

9.INSTRUGOES DE MANUTENGAO  \

@N3o desmonte ou modifique dispositivo sem autorizagdo. A desmontagem
nao profissional pode danificar o dispositivo.

Se o dispositivo estiver danificado, entre em contato com o revendedor local.

@N3o descarte este produto junto com o lixo doméstico e descarte dispositivos
ou componentes usados de acordo com os regulamentos locais.
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10.Contacte-nos \

Qualquer utilizador da FNIRSI que tenha perguntas e queira entrar em
contato conosco, tém a promessa de obter uma solug3o satisfatéria, além
de uma garantia extra de 6 meses como agradecimento pelo seu apoio!

A propdsito, criamos uma comunidade interessante. Sinta-se bem-vindo
(a) a entrar em contato com a equipe da FNIRSI para se juntar a nossa
comunidade.

Shenzhen FNIRSI Technology Co., LTD.
Endereco: Oeste do Prédio C, Parque Industrial Weida, Rua Dalang,
Distrito de Longhua, Shenzhen, Guangdong
E-mail: fnirsiofficial@gmail.com (Negdcios)
fnirsiofficialcs@gmail.com (Servigo de Equipamentos)
Telefone: 0755-83242477 / +8613536884686
Website: www.fnirsi.cn http://www.fnirsi.cn/
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